CAB-Coatings

Entwicklung einer Fertigungstechnologie zum Einsatz

hybrider CrAIBTiN-Schichten flr die Bearbeitung
schwer spanbarer Werkstoffe
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Zielstellung:

Zerspanungsldsung aus hybriden PVD-Schichten mit
CrAlITiBN basierter Zusammensetzung, mit einer
Technologie zur Vor- und Nachbehandlung dieser
Schichten fir eine verbesserte Wiederbeschichtbar-
keit.

Kurzbeschreibung: '
Schwerpunkt ist die Erarbeitung von Technologien zur
verbesserten Wirtschaftlichkeit der Zerspanung
schwer spanbarer Werkstoffe. In diesen Markten
erhéhen sich die Marktanforderungen hinsichtlich
Fertigungsgenauigkeit und VerschleiBfestigkeit sowie
wirtschaftliche Bearbeitbarkeit rapide.

Im Projekt ist vorgesehen, die komplexen Zusammen-
hange zwischen Beschichtung, Schichtinterface,
Grundwerkstoff, Makro- und Mikrogeometrie bei
anspruchsvollen Zerspanungsaufgaben zu analysieren
und zielgerichtet fir die vorgesehene Technologie-
entwicklung einzusetzen. Dabei soll der Einfluss von
Bor auf das Einsatzverhalten der Schichten unter
ausgewahlten Abscheide- und Einsatzbedingungen
nachgewiesen werden.
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